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T serisi halath tip elektrikli vingleri bugln 40'tan
fazla llkede c¢alismaktadir. Bu vinglerin en
Onemli o6zellikleri; emniyetli, uzun Omdirll ve
bakimi kolay makineler olmalaridir. Genis
kaldirma kapasiteleri, degisik kaldirma ve
yuritme  siratleri, degisik montaj secenekleri,
degisik rejimlerde calisma Ozellikleri bu serideki
vinglerin tercih edilmesini saglamaktadir.
Avrupa birli§i kaldirma makinalari normlarina
ve standartlarina uygun (retilmis olan vinglerimiz
CE belgeli olup imalat hatalarina karsi 2 yil garantilidir.

Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji: 380—400V

(istege baglh 6zel Uretim yapilabilmektedir)
Frekans: 50-60Hz

(istege bagli 6zel Uretim yapilabilmektedir)
Calisma Voltaji: 24 V

Koruma Sinifi IP54 (EN 60529)

Galisma Kosullari

- Normal, tropik veya nemli ortam,

- Normal veya kimyasal ortam;

- Cevre sicakligi

1) normal: -25 ile +40 arasi;

2) duslk: -40 ile +40 arasi;

* siparise gore 6zel tretim yapilabilir

T Serisi elektrikli halath vingler modiiler yapida olup asagidaki pargalardan olusmaktadir:

1.REDUKTOR

Elektrikli vincin gdévdesine baglanan cift kademeli
planet rediiktér mevcuttur. Cihazin kompakt tasarimi
emniyetli bir sekilde tasima momentinin cihazin
tamburuna dogru hareketine olanak saglamaktadir.
Reduktérin yapisinda ylksek kaliteli malzemelerin
kullaniimasi emniyetli ve uzun émdurli ¢alismasinin
garantisidir. Konumu, ariza durumunda kolay servise
olanak saglamaktadir.

2. BAGLANTI KAPLINi

Baglanti kapini, motor momentini motordaki milden
rediiktérin miline dogru bir sekilde aktarimina yarar.
Bunu yaparken eksenel ve agisal donmeyi yeterli ve iyi
bir sekilde kompanse eder ve cihazin normal ve glvenli
calismasini saglar.

3.TAMBUR

Rediiktor ve elektrikli motorun arasinda yer alan
govdeye rulmanla yataklanan tambur, halat yerlesmesi
icin yivli kanall olup DIN 15020 standardina uygundur.

4. GOVDE

Celik malzemeden kaynakli konstriiksiyon olarak imal
edilen gbvde, bir tarafina elektrikli motor diger tarafina
rediiktér monte edilmistir. Halatin sabit ucu gévdeye
baglanmakta olup varsa ylritime sistemi gévdeye
monte edilmektedir. Ek tasiyici ekipmanlarin montaji ile
farkli donam mekanizmalari saglanmaktadir.
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5. HALAT KILAVUZU
Halatin, tamburdaki yivli kanalda diizgiin sarimini ve diizgtin hareket etmesini ve ayni zamanda, kancanin
en alt ve en st son noktalarinda durmasini vincin emniyetli galismasini saglar

6. KALDIRMA MOTORU

Konik rotorlu, kendinden frenli (¢ faz asenkron motor olarak Uretilmektedir. Yiksek kalkis momenti ve givenli
frenleme 6zelligi bulunan, kolay monte edilebilen motor, hizli ve emniyetli kullanim saglar. Motorun koruma sinifi
IP54, fren koruma sinifi IP22 (EN 60529), izolasyon sinifi F ( istege bagli — H Uretilebilmektedir).

Cift stiratli tretimlerde temel siirat : distik-siirat 1:4 ve 1:6 oranlarinda olmaktadir. Tim elektrikli motorlar

Istya karsi korumalidir. Elektrikli motorun klemens kutusunda kancanin st ve alt sinir durduruculari bulunmaktadir.

7. KANCA
Kancanin ve donamin malzemesi DIN 15400 standardina gére uretilmektedir.

ELEKTRIK PANOSU
Elektrik ekipmanlarinin glivenli galismasini ve korunmasini saglayacak sekilde tasarlanmistir. Elektrikli motorlarin
kumandasi igin gerekli kontaktor ve diger malzemeleri barindirir ve IP54 koruma sinifindadir.

KUMANDA BUTONU
Yeni ve sik tasarimi ile yiiksek seviyede giivenilirlik saglar, istege gore tek ve cift hizli tipleri mevcuttur.
IP65 koruma sinifina gore uretilmektedir.

MONORAY HAREKET MEKANIZMASI

Normal ve algak tavan tipleri mevcut olup, Frenli ve konik rotorlu elektrikli motorlar tarafindan hareket ettirilir.
Tek ve gift hizli ( istege gore siirat) tipleri mevcut olup IP54 koruma sinifinda ve F tipi izolasyon sinifindadir.
Yiritme putrellerinde 90-300mm arasinda ayarlanabilir. Istege gore farkh aciklikta imal edilebilir.

STANDART URETIMLER
Sabit Tip
Olx.. T02...
T17 i35,

» Kaldirma Kapasitesi: 200 — 16 000 kg
* Donam Sayisi: 1/1; 2/1; 4/1; 2/2

+ Kaldirma Yuksekligi: 6—= 72 m

» Kaldirma Hizi: 4 — 32 m/dak

(diisiik hizlarda 1:4 ve 1:6)

Monoray Arabali (Normal tavan)
08... T10...
T09... T39...

+ Kaldirma Kapasitesi 200 - 12 500 kg
* Donam Sayisi 2/1; 4/1;

Ozel tretimler — 1/1; 2/2

+ Kaldirma Yiiksekligi 6 — 36 m

Ozel Gretimler — 72 m’ye kadar

Monoray Arabali (Algak tavan)
T45... T78...

+ Kaldirma Kapasitesi

200 - 10 000 Kg

* Kaldirma Hizi 4 — 16 m/dak * Donam Sayisi 2/1; 4/1
diisiik hizlarda 1:4 ve 1:6) + Kaldirma YUksekligi 6 — 36 m
zel (retimler — 32 m/dak » Kaldirma Hizi 4 — 16 m/dak

* Yiritme Hizi (diisiik hizlarda 1:4 ve 1:6)
8; 10; 12; 15; 20; 32; 12/4; 15/5; 20/6; » Yirltme Hizi 8; 10; 12; 15; 20; 32; 12/4; 15/5;

32/10 m/dak 20/6; 32/10 m/dak

@
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DONAM SiSTEMi

J

n 2/2-1 2/2-2-tip1 21 411 2/2-2tip.2

VINGLERIN GALISMA GRUBUNA GORE SINIFLANDIRILMASI

Galisma rejimi
T Kullanim Sinifi
Yiikleme Sinifi K:,';';';:::K Karakteristik
0_10 100 Tmo, h 1)
= 2-4 4-8 8-16 >16
Hafif <0.125 Kapasite alti yiikler ile E
calisma. £ £ TMO, h 2)
H s 6 300 12500 | 25000 | 50000
# %caligma zamani
o4 100 TM, h
5 L 1-2 2-4 4-8 8-16
Orta 0.125-0.25 Orta ve normal kapasite E 4
yiikler ile galisma. 3 L Tmo. h
£ [ 3200 6300 12 500 25 000
# %caligma zamani
0 100 T™, h
4 : 3 E 0,5-1 1-2 2-4 4-8
ormal ve normale yakin
At 025-0.5 | ™ yiklerice galisma. | & T
s
£ 1600 3200 6 300 12 500
# Ygaligma zamam
s Tm, b
x i 0,25-0,5 0,51 1-2 2-4
Gok Agir 0.5-1 Siirekli kapasitesindeki | £
yiikler ile galisma. g To, i
E ' 800 1600 3200 6 300
@ %gahigma zamani
Acgma-Kapama surekliligi, % 30 40 50 60
Calisma Sayisi (saatte), h’ 180 240 300 360
FEM 9.511 / DIN15020 1Am 2m 3m 4m
Galisma Grubu ISO 4301 M4 M5 Mé M7
FOCT25835 2 3 4 5
DONAM
11 | 2/1 | 41 EBAT TiP
KALDIRMA KAPASITESI, kg
160 320 - - - - Tiidee*
200 400 - T2 - - Tei2. -
250 500 - - T:i2.. - -
320 630 1250 - - - T3 *
400 800 1600 T3 - - Tl -
500 1000 2000 - 3 i - -
630 1250 2500 - - - T.4.*
800 1600 3200 T4 - - T.4. -
1000 2000 4000 - T.4.. - TuBs®
1250 2500 5000 T5 - - T.5.. -
1600 3200 6300 - T.5. - T.6.*
2000 4000 8000 T6 - - T.6.. -
2500 5000 10000 - T.6.. - Tada™
3200 6300 12500 T7 - - Tt -
4000 8000 16000 - T.:¥ -
o ; o 1) T — glinliik ortalama galisma zamani
istege bagl dzel dretim 2) - tiim dénem igerisindeki toplam galisma
siresi
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URUN KODU AGIKLAMASI
52T _, 110316MCS

T— - standart tretim

S —istege bagl Gretim

- standart tretim
= C —ek kaldirma frenli

~tek hizl kaldirma
L M —gift hizli kaldirma

- - yuriitmesiz (sabit)
— 2 - 20 m/dak, frensiz
—— 3 -32 m/dak, frenli

— 4 -8 m/dak, frenli

Yiritme Hizi

5 - 10 m/dak, frenli

6 - 20 m/dak, frenli

7 - 12 m/dak, frenli

8 - 15 m/dak, frenli

11 - 12/4 m/dak, frenli
12 - 15/5 m/dak, frenli
—— 13 - 20/6 m/dak, frenli
L— 14 - 32/10 m/dak, frenli

Donam

17 2/ 4/1
12 6 -
18 9 -
24 12 6
18 9
48 24 12
60 30 15*
72 36 18*

Ebat-2,3,4,5,6,7

Kaldirma Yiksekligi, m

~N~NohawN=a
[9h]
(+2]

Donam
01 — sabit tip (ayaktan) 21
—— 02 — sabit tip (Ustten) 21
— 08 — arabali tip (tahriksiz) 211
[— 09 — arabali tip (zincir tahrikli) 21
—— 10 — arabali tip (elektrikli) 21
— 17 - sabit tip (ayaktan) 1M
— 35 - sabit tip (ayaktan) 41
—— 39 - arabali tip (elektrikli) 41
— 45 - arabal tip (elektrikli) HCB** 21
—— 78 - arabali tip (elektrikli) HCB** 41
—— 81 — arabal tip ( cift rayli ) 21
—— 82 — arabali tip ( cift rayl ) 41

imalat Tipi

Calisma Ortami

- normal

— TII - tropikal

— FIl - distik sicaklik
—— MP- nemli ortam
—— C - kimyasal ortam

. =V1
L 1-V2
— 2.v3

Kaldirma Hizi

| - normal galisma
K - kreynli galisma

Tip-T

42 — yiik simirlayicili

L 43 — emniyet anahtarli ve yik sinirlayicili

—— 44 —1s1 korumali ve yuk sinirlayicili

L 45 —s1 korumall, ylk sinirlayicil ve emniyet anahtarl

—— 50 - yik sinirlayicih, acil durdurma butonlu

—— 51 - yiik sinirlayicili, acil durdurma butonu, emniyet anahtarli

* istegie bagli 6zel Gretim — 52 — ylk sinirlayicil, acil durdurma butonu, 1s1 korumali

** HCB- algak tavan —— 53 - yik sinirlayicili, acil durdurma butonu, 1si korumali,anahtarh
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TEKNIK OZELLIKLER
DONAM 1/1, 2/2
KALDIRMA
KAPﬁ::SngESI —_ Eg:a 1:?2 KALDIRMA YUKSEKLI&I m KALDIRMA HIZI , m/dak
* 171 2/2 V1 v2 V3
200 3m  |12;18;24;36:48;60;70 ; 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
250 T2 2m  |12;18:24;36:48:60:70 - 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
400 3m  |12;18,24;36;48,60;72| 8;12;19;27 | 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
500 T 2m  [12:18;24;3648;60;72| 8;12;19:27 | 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
800 3m  |12;18;24;36:48,60;72| 8;12;21;29 | 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
1000 T 2m  [12;18;24;3648:60;72| 8;12;21;29 | 16; 4/16| 24; 4/24 | 32; 5/32
1250 3m 12;18,24,36;48;60;72| 7;10;17,24 (16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
e 2m  |12;18;24;36:48;60;72| 7;10;17;24 |16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
2 000 3m  |12;18;24;36:48,60;72| 6;9;16;23 |16; 4/16 |24; 4/24 | 32; 5/32
2 500 s om  |12118,24;36:48,60;72| 6:9;16;23 |16;4/16 |24; 4/24 | 32; 5/32
3200 3m 18;24;36:48;60;72 | 13;20;27;34 | 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
a0 | 2m 18,24;36:48;60;72 | 13;20;27;34 | 16; 4/16 | 24; 4/24 | 32; 5/32
1) Sadece sabit tip ve ylik sinirlayicisi bulunmayan vingler igin gegerli
KALDIRMA e
KAPASITESI DIN18020 KALDIRMA HIZI , m/dak
kg EBAT | rEm9511 | KALDIRMA YOKSEKLIGI m Vi V2 Vo
400 3m 6;9;12,18;24,30;35 8;2/8 |12;2/12] 16; 2.5/16
500 T2 2m 6;9;12;18;24;30;35 8:2/8 |12;2/12| 16;2.5/16
800 3m 6:9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16;2.5/16
1000 T3 2m 6;9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
1600 3m 6;9;12;18;24,30;36 8;218 [12;2/12| 16; 2.5/16
2 000 T 2m 6;9;12;18;24;30;36 8:2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
2 500 3m 6;9;12;18;24;30;36 8:2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
3200 7o 2m 6;9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
4000 3m 6;9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
so0e | 2m 6;9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
6 300 3m 9;12;18;24;30;36 8;2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
8 000 T 2m 9:12;18;24;30;36 8:2/8 |12;2/12| 16; 2.5/16
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TEKNIK OZELLIKLER
DONAM 4/1
KALDIRMA
KAPAkE:TESI EBAT ?é’;‘:gﬁ KALDIRMA :TUKSEKIJGI KALDIRMA HIZI , m/dak
. v va v3
1600 3m 6:9;12 414 | 6,16 | -
2000 T3 2m 6,912 414 | 6;1/6 -
3200 3m 6;9;12 4,1/4 | 6;1/6 -
4000 T 2m 6:10;13 414 | 6,106 | -
5000 3m 69:12 414 | 6,16 | -
6 300 hests 2m 69,12 414 | 6;1/6 =
8 000 3m 6:9:12 414 | 6,16 | -
10 000 e 2m 6:9;12 414 | 6,16 | -
12 500 3m 6;9;12;15;18 4:1/4 | 6;1/6 -
ol 2m 6,9;12;15;18 414 | 6,16 | -

VINGLERDE KULLANILAN KALDIRMA MOTORLARININ OZELLIKLERI ( 380V, 50Hz )

- - Tek Hzl Gift Hzl

. [E% | =

© ST o o Vi V2 V3 vi V2 V3

m |28%|=

€8 | H[Pw T, by |y LA P, KW | I W Pu, KW | In A
w o A WA | A H, K H, A PH, K Iu, A H, K H,

T.2. 500 075 | 3.3 14 36 45 12.0 0.16/0.75 3.0/3.4 0.16/1.1 3.0/3.5 6.0/7.5 0.7/4.5
T..3.. 1000 1.5 5.8 2.3 6.0 4.5 12.0 0.33/1.5 3.7/5.0 0.33/2.2 3.7/6.2 6.0/7.5 0.7/4.5
T.4.. 2000 | 2m 3.0 11.0 4.5 12.0 | 120 28.0 0.7/3.0 6.0/7.5 0.7/4.5 6.0/9.5 1.7/12.5 15.0/23.0
T..5.. 3200 4.5 12.3 7.5 17.0 | 120 28.0 1.0/4.8 11.0/12.0 1.017.5 11.0/15.0 1.7/12.5 15.0/23.0
T..6.. 5000 80 | 245 12.0 280 | 155 29.5 1.7/8.0 15.0/18.0 1.7/12.5 15.0/23.0 4.0124.0 70.0/48.0
T 8000 125 | 36.0 15.5 29.5 22 49 3.0/13.30 | 40.0/30.0 4.0/24.0 70.0/48.0 | 4.0/24.0 70.0/48.0
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MONORAY VINGLERDE KULLANILAN YORUTME MOTORLARININ OZELLIKLERI ( 380V, 50Hz )

Kaldirma = Kaldirma Yiiriitme Hizi, m/dak
Kapasitesi s Yiiksekligi, 8,10,12, 20 15, 32 4/12, 5/15, 6.5/20, 10/32*
B kg P m
o
Ll 211 4/1 E 211 41 PH, kW In, A PH, kW In, A PH, kW In, A
T.2. 500 - 6;9;12 X
T.3. | 1000 | 2000 5912 6 0.12 0.82 0.18 0.75 0.06/0.18 1.4/1.2
T.4.. 2000 | 4000 6:9;12 6
. 3200 2m 6.9.12 - 0.25 1.2 0.37 1.5 0.11/0.37 1.71.4
=== - 6300 - 6
T.6. 5000 = 6.9:12 - 0.37 1.8 0.55 21 0.11/0.37 1714

*..6..(4/1) ve ..7 harig..

Kaldirma = Id Yiiksekligi Yiiriitme Hiz), m/dak
Kapasitesi, kg | s KaldimaYiiksekligi, m 8,10,12, 20 15, 32 4/12, 5/15, 6.5/20, 10/32*
o
© o
a
w 211 4an E 21 a1 Pu, kW |14, A | Pu, kW | In, A Ph, kW In, A
e
T.2 500 - 18;24;30;35 -
T 1000 - 18:24:30-36 - 2x0.12 0.82 2x0.18 0.75 | 2x0.06/0.18 1.4/1.2
= - 2000 - 9:12
T..4. 2000 4000 18,24;30,36 9;12
T.5 3200 5300 2m 18:24.30.36 9:12 2x0.25 1.2 2x0.37 1.5 2x0.11/0.37 1.71.4
T.6 5000 - 18;24,30,36 -
= - 10000 - 6:9;12
1.7 8000 - 9:12:18;24,30;36 - 2x0.37 1.8 2x0.55 21 2x0.11/0.37 1.71.4
5 - 12500 | 3m - 6;9;12;15:18

*..6..(4/1) ve ..7 harig..
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0
L2
L1
»b
Kaldirma hizt
Donam 2/1 (m/dak) Boyutlar , (mm)
Ti Kaldirma | Kal, l% IS‘Z':H‘IZ
; dirma
v Yokekil) Kap: 12 | L3 |1a|is|us|L7|m | m2 | w3 | ma| B [B1|B2| B3 | Ba |BS|B6|B7| C|e|D
mt) (mt) LI
HI| 6 648 | 688 | 287 | 32 | 35
T.2 [H2] 10 | so0 [ 738 | 778 | 332 | 77 | 35 |225|415|70 | 317 | 118 | 148 | 33 9:’3‘(‘,' aszg?‘* 158.5 §g§;?, 2"3(5)‘5“ 9;;‘" 34 I;g?.. 990 | 50 | 120
H3 | 14 818 | 858 | 373 | 77 | 75
HI1 6 T09 749 310 45 42
T.3 [H2] 10 | 1000 [ 814 | 854 | 362 | 98 | a2 |225|415|70 | 317 | 18 | 148 | 33 | O | Soca[1585] 20 | 20 %47 | 40 | % | 1060 | 50 [ 120
H3| 13 914 | 954 | 412 | 98 | 92
HI | 5.5 816 880 362 40 40
T.4 [H2[ 9 | 2000 [ 926 | 990 | 417 | 95 | 40 | 280 | 536 | 80 | 380 | 153 | 200 | 42 1?056' ﬁf':fn 186 33152[;, 2;‘;; 12571 45 |y | 1250| 36 175
H3| 12 1026 | 1090 | 467 | 95 | 90 :
HI| 55 856 | 923 | 377 | 0 | 45
T.5 [H2] 9 | 3200 [ 976 | 1043 | 437 | 110 | 45 | 280 | 536 | 80| 380 | 153 | 200 | 42 [130:] 618} ygq | 250 1270... |125...| g0 | 172 | 1a30] 34 | 195
H3 | 12 1086 | 1153 | 492 | 115 | 95 150 |680F ez [ I Bl Ml s
Hl| 45 905 993 395 40 38
T.6 [H2| & | 5000 [ 1010 | 1098 | 448 | 92 | 38 | 310|595 | 90 | 466 | 165 | 232 | 33 '?26" gror| 229 |seosnl 200 [M135°] 56 | | 1520| 37 | 210
H3 | 11 1115 | 1203 | 500 | 95 | 88 :

(1) Gift izl (2) Asin Yiik Sinirlayic

NOT: URETICI FIRMA BU KATALOG IGERISINDEKI TUM PARGALAR UZERINDE BILDIRIM YAPMADAN DEGISIKLIK YAPMA HAKKINA SAHIPTIR
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